INSTRUKCJA OBStUGI

Stacja lutownicza z
elektroniczna regulacja
| odczytem temperatury

AUTO TEMP 168-3C
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Stacja lutownicza 168-3C z elektroniczng regulacjg temperatury firmy Xytronic
zostata zaprojektowana tak, aby zaspokoi¢ obecne i przyszte potrzeby przemystu
elektronicznego. Liczne zalety produktéw firmy Xytronic powodujg, ze sg to
idealne narzedzia zarbwno w serwisie, jak i w produkciji.

Unikalny uktad elektroniczny umozliwia uzytkownikowi regulacje temperatury
grota od 150°C do 450°C, bez koniecznosci zmiany grota lub elementéw
grzewczych. Temperatura grota utrzymuje sie w przedziale +3°C wartosci
temperatury  ustawionej, dzieki  zastosowaniu  czujnika  temperatury
umieszczonego na koncu elementu grzewczego, w ktorym osadzony jest grot.
Metoda ta umozliwia ciggte monitorowanie bardzo matych zmian temperatury
grota, co w rezultacie pozwolito uzyska¢ bardzo niewielkg histereze zmian
temperatury grota (szybkie nagrzewanie sie i powrét do normalnego stanu).

Stacja lutownicza posiada wbudowany wskaznik analogowy pomiaru temperatury
grota oraz 2 diody sygnalizacyjne (zielona — sygnalizacja wiaczenia zasilania,
czerwona — sygnalizacja pracy grzatki).

Stacja lutownicza jest rowniez wyposazona w blokade potencjometru regulacji
temperatury zabezpieczajgcq przed przypadkowa, niepozgdang zmiang nastawy.
Ustawiong temperature blokuje sie za pomocg wkretu (klucz w komplecie)
umieszczonego w dolnej czesci stacji pod regulatorem temperatury.
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Lutownica jest potgczona ze stacjg za pomocg wielozytowego przewodu
wykonanego z trudnopalnej gumy silikonowej, zakonczonego wtyczkg 5 PIN o
duzej obcigzalnosci z pierscieniem zabezpieczajgcym.

Obudowa wykonana jest z poliweglanu o duzej odpornosci na udary i wysokg
temperature.

Element grzewczy wykonano z chromonikieliny. Na koncu grzatki znajduje sie
czujnik temperatury - termopara typu ,K”.

Elektroniczny obwdd sterujgcy umozliwia ptynng regulacje temperatury w catym
zakresie pracy. Uktad wigczania w ,zerze” chroni wrazliwe elementy elektroniczne
(np. uktady CMOS) przed chwilowymi impulsami napieciowymi wystepujgcymi w
urzadzeniach nie posiadajgcych tego zabezpieczenia. Ponadto obwdd wtorny
zasilania stacji i elementu grzejnego jest galwanicznie izolowany poprzez
transformator od sieci zasilajgcej. Do zasilania stacji i elementu grzejnego
wykorzystywane jest niskie napiecie 24V AC.
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Rys. 1. Czesci sktadowe lutownicy

2. TEMPERATURA PRACY

Zbyt niska temperatura powoduje zmniejszenie stopnia ptynnosci lutowia,
natomiast zbyt wysoka powoduje wypalanie topnika w lutowiu (objawiajacy sie w
postaci biatego dymu), co w rezultacie da zimny lut lub spowoduje zniszczenie
ptytki drukowane,.

Uzyskanie dobrego lutu wymaga ustawienia odpowiedniej temperatury pracy
zaleznej od zastosowanego lutowia. Najczesciej stosowane w przemysle
elektronicznym lutowie zawiera 60% cyny i 40% otowiu (60/40). Temperatura
pracy grota lutownicy jest wyszczegolniona ponizej i moze zmieniac sie zaleznie
od producenta:

LUTOWANIE

Temperatura topnienia 215°C
Normalna praca 270°C - 320°C
Praca na linii produkcyjnej 320°C - 380°C

ROZLUTOWYWANIE



Rozlutowywanie matych spoin 320°C -360°C
Rozlutowywanie wiekszych spoin 370°C -400°C

A UWAGA

e Strefa czerwona na wskazniku temperatury (powyzej 410°C) nie powinna
by¢ uzywana do normalnego lutowania, lecz moze by¢ uzyta na krotki
okres czasu, kiedy potrzebna jest wyzsza temperatura.

3. OBStLUGA

e Przed podiaczeniem stacji do zasilania nalezy upewnic sie, ze:
- napiecie sieci wynosi 230VAC
- zaden element stacji nie jest uszkodzony (np. podczas transportu)

e Ustawienia Zadanej wartosci temperatury dokonuje sie poprzez obroét
potencjometru znajdujgcego sie na przednim panelu stacji.

Pierwsze uzycie:

1. Zdjac¢ ostone grota.

2.Upewni¢ sie, ze wigcznik zasilania stacji znajduje sie w pozycji ,OFF”
(wylaczone).

3. Ustawi¢ potencjometr regulacji na temperature minimalng (150°C).

4. Wiaczy¢ zasilanie w pozycje ,ON” (wlgczone). Zaswiecg sie diody
sygnalizacyjne POWER i HEATER. W chwili uzyskania zadanej temperatury
dioda sygnalizacji pracy grzatki (HEATER) zgasnie.

5. Ustawi¢ potencjometr regulacji temperatury w pozycji 250°C. Zaczekaé az
dioda sygnalizacji pracy grzatki zgasnie i pokry¢ grot ochronng warstwg lutowia.

6. ZwiekszyC temperature do zadanej wartoéci. Gdy dioda sygnalizacji pracy
grzatki zgasnie mozna przystapi¢ do pracy.

A UWAGA

e Temperatura pracy lutownicy jest na tyle wysoka, ze moze spowodowac
oparzenia oraz przypalenia przedmiotéw. Nie wolno dotykaé¢ grota oraz
grzatki lutownicy w chwili, gdy urzadzenie pracuje. Nalezy réwniez zachowac
odpowiednig odlegtos¢ od przedmiotow i substanciji tatwopalnych.

e Przed wymiang grota lub czyszczeniem urzadzenia nalezy odczeka¢ do
catkowitego ostygniecia elementow grzejnych.

Wymiana grotéw
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Grot moze zosta¢ zmieniony lub wymieniony w prosty sposob, przez odkrecenie
radetkowanej nakretki mocujgcej zespot tulei.

Przed wymiang nalezy wytgczyC stacje i zaczekaC az ostygnie, poniewaz moze
ona ulec zniszczeniu w chwili, gdy grot jest wyjety.

Po zdjeciu grota nalezy usungg¢ tlenki, ktére mogty uformowac sie na tulei. Nalezy
to robi¢ ostroznie, aby unikng¢ dostania sie pylu do oczu. Wymieni¢ grot i
przykreci¢ z powrotem nakretke radetkowang zespotu tulei. Do przykrecenia nie
wolno uzywac zadnych narzedzi gdyz mogtoby to spowodowacC uszkodzenie
elementu.

4. NOWY GROT

Po wymianie grota na nowy nalezy postepowaC wedtug ponizszej procedury.
Pozwoli ona zachowac jego trwatos¢ przez dtugi okres czasu.

1. Ustawi¢ potencjometr regulacji na temperature minimalng (150°C) i wiaczyc
zasilanie stacji ,ON” (zaswiecq sie diody sygnalizacyjne POWER i HEATER).

2. Ustawi¢ potencjometr regulacji temperatury w pozycji 250°C. Zaczekaé az
dioda sygnalizacji pracy grzatki zgasnie (HEATER) i pobieli¢ grot miekkim
lutem kalafoniowym.

3. Odczekacé 3 minuty i ustawi¢ zgdang temperature.

4. Lutownica jest gotowa do uzycia po osiggnieciu zadanej temperatury (zgasnie
dioda HEATER).

A UWAGA

e Grot oraz tuleje mocujgcg nalezy regularnie (najlepiej po kazdorazowym
uzyciu) czysci¢ ze wszelkich naleciatosci.




S.

KONSERWACJA GROTOW

A UWAGA

Lutownica nagrzewa si¢ do bardzo wysokich temperatur, w zwiazku z
tym, przed wykonaniem czynnosci zwigzanych z konserwacja lub
drobnymi naprawami nalezy odczekaé¢ do catkowitego ostygniecia
elementéw grzewczych i upewnic sie, ze stacja lutownicza odiaczona od
sieci.

Dofaczone groty wykonane sg z platerowanej miedzi i prawidtowo uzywane beda
stuzyty przez dtugi okres.

1.

2.

o

Groty powinny by¢é zawsze pobielone przed uzyciem lub przechowywaniem
przez dtuzszy okres. Przed uzyciem grot nalezy rowniez wytrzec.
Utrzymywanie wysokiej temperatury grota (powyzej 400°C) skraca jego
zywotnosc.

Nie nalezy wywiera¢ nadmiernego nacisku na grot lub pociera¢c nim o punkt
lutowniczy. Nie przyspieszy to topienia lutowia, a moze zniszczy¢ grot.
Podczas pracy lutowie nalezy naktadac na punkt lutowniczy, a nie na grot.

Do czyszczenia grotow nie nalezy uzywac¢ materiatow sciernych i pilnikow.

Jezeli na grocie pojawi sie warstwa tlenku, moze byC ona oczyszczona
poprzez ostrozne zeszlifowanie przy uzyciu ptétna szmerglowego ,,600-800”,
alkoholu izopropylowego Ilub odpowiednika. Nastepnie nalezy od razu
podgrzac i pobieli¢ grot, aby zapobiec utlenianiu zwilzonej powierzchni.

Co 20 godzin lub w ostatecznosci raz na tydzieh nalezy grot wyjac i czyscic,
oraz usungc¢ naleciatosci na tulei mocujace;j.

Nie nalezy uzywac topnikdéw zawierajgcych chlorek lub kwas. Nalezy uzywac
tylko kalafonii lub topnikow zywicznych.



6. PRZYCZYNY ZLEGO KONTAKTU LUTOWIA Z
GROTEM

1. Temperatura jest wyzsza od 410°C.

2. Powierzchnia grota nie jest pobielona podczas przerwy w pracy.

3. Brak topnika w lutowiu.

4. Czyszczenie grota substancjami zawierajgcymi siarke, brudna lub sucha ggbka.

5. Kontakt z substancjami organicznymi, takimi jak plastik, zywica, silikon, smar,
czy inne chemikalia.

6. Zanieczyszczenia zawarte w lutowiu lub zbyt niska zawartosc cyny.

7. KONSERWACJA

Czyszczenie ogdlne

Obudowa stacji i lutownicy moze by¢ czyszczona przy uzyciu miekkiej szmatki
zwilzonej w wodzie z niewielkg iloscig detergentu. Nie nalezy zanurzac
urzadzenia w ptynach ani dopuszczac¢ do dostania sie ptynu do wnetrza stacji. Nie
nalezy uzywac rozpuszczalnikdw do czyszczenia obudowy.

Naprawa

Jezeli lutownica lub stacja ulegnie uszkodzeniu lub z pewnych wzgledow nie
bedzie dziata¢ prawidiowo, urzadzenie powinno zosta¢é zwrdécone do
autoryzowanego serwisu.

A UWAGA

Lutownice nalezy odstawiacC na dotgczong podstawke, gdy nie jest uzywana.
Urzadzenie nalezy trzymac z dala od dzieci.

Nie wdychac opardw lutowia.

Trzymac elementy grzewcze lutownicy z dala od ciata, ubran oraz materiatow
tatwopalnych podczas pracy.




8. WYMIENNE GROTY

8.1. GROTY DO LUTOWANIA ( * standardowy grot)

Nr kat. 203002 45 20,8 Nr kat. 203012 v20
C = ([I— o <
A
Nr kat. 203005
0,8 45° 1
— I Kat. €. ’
| [ﬂ: M Nr kat. 203014 « 150
211 D
Nr kat. 203006 0.4 | \-'—;
T 1"
| Nr kat. 203015 420
Nr kat. 203007 11,6 I 230 UC
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Grot lutowniczy ostrzowy do lutowania
Nr kat. 203008 132 elementéw SMD w obudowach SOIC i PLCC

C_ [—=<

s Nr kat. 20301
Nr kat. 203010 1o 408
' ?

( 406 —— Grot adapter do stosowania
roznorodnych nasadek do elementow SMD.

8.2. GROTY SMD DO ZESTAWOW XYTRONIC

Groty BOX stosowane z grotem adapterem typ 430 [nr kat. 203015]
5 c
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B
A=a+05

ol
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wymiar [mm)]

Nr kat. A B C D
203360 8,5 6,5 8,5 6,5
203365 14,0 9,5 14,0 9,5
203370 23,0 20,0 23,0 20,0
203371 20,0 17,0 20,0 17,0
203373 17,0 14,0 17,0 14,0
203366 16,3 13,3 16,3 13,3
203368 23,0 20,0 17,0 14,0
203367 15,5 12,5 15,5 12,5
203372 18,5 15,5 18,5 155
Groty FLAT PACK stosowane z grotem adapterem
Nr kat. wymiar A [mm]
203357 55
Nr kat. A B C
203325 2,0 2,9 5,2
203326 3,8 1,9 7,0
203328 4.6 2,6 7,8
203330 4.6 3,2 7,8
s 203332 3,6 3,0 6,8
c 203331 3,6 2,5 6,8
203329 2,1 15 5,3
203327 3,2 1,6 6,4




8.3. GROTY SMD DO KONCOWKI PINCETOWEJ TWZ50

TYP ZASTOSOWANIA
*Nrkat, 205487 e rezystory do montazu
powierzchniowego
5 e kondensatory do montazu
/\@ powierzchniowego

e tranzystory miniaturowe (SMD)
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Nr kat. 203486

Nr kat. 203491

T

S

S

Nr kat. 203493

uktady scalone w obudowie FLAT
PACK

podzespoty w dwurzedowej
obudowie typu FLAT PACK
miniaturowe ztgcza 8-24 nézkowe
uktady scalone w obudowie
dwurzedowej DIP
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